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Kaliptan parcaya
tek muhatap

Kilicaslan, yUksek basingli aluminyum dékim ve dokim kalibi Uretimi Gzerine calisir.
Bir parcayi yalniz dokmeyiz: kalibini tasarlar, dolumunu simUle eder, doker, isler,

olcer ve kullanima hazir halde teslim ederiz.
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Biz Kimiz

Kalibi da parcayi da

Kiligaslan, yuksek basingh aliminyum dékim ve dokim kalibi Gretimi Gzerine galisir. Bir
parcayi yalniz dokmeyiz: kalibini tasarlar, dolumunu simile eder, doker, isler, dlcer ve

kullanima hazir halde teslim ederiz.

& = @

Tek muhatap, kisa zincir Kayitla calisinz Tasarima birlikte bakarz
Kalip tasarimindan montaja kadar bitin Enjeksiyon parametreleri, alasim analizi Gelen modeli oldugu gibi dokmek
adimlar kendi binyemizde; teslim zinciri ve 6l¢cOm sonuclari kayit altindadir; bir yerine, dokim mantigina gére
kisalir, sorumluluk bolinmez. sapmanin nerede bagladigi geriye donUk iyilestirme oneriyoruz.

gorilebilir.
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ILKELERIMIZ

Karar verirken

Do6kUm parcanin kalitesi presin basinda dedil, cizim masasinda belirlenir. Et kalinligindaki ani bir

sicrama sicak nokta yaratir, sicak nokta beslenemezse bosluk birakir ve o bosgluk higbir proses

ayariyla tamamen kapanmaz. Bu yiUzden ise parcayi degerlendirerek bagliyoruz.

Kendi atolyemiz
Kalip imalati disari

verilmiyor

[d]

Olcmedigimizi séylemeyiz

Bir toleransi taahhUt ediyorsak, o toleransi
6lgen bir ydntemimiz ve kaydi vardr.

Olcemedigimiz bir seyi taahht etmeyiz.

[0

Uzun omurlu kalip, ucuz parca

Kalip ¢eliginden ve sogutma tasarimindan
kismak ilk faturayr ki¢Ultir, toplam maliyeti
buyUtur.

Simiilasyon once

Kayith iiretim

Celik islenmeden dogrulama Parametreler izlenebilir

&

Sapmayi kaynaginda yakalariz

Enjeksiyon parametreleri kayit altindadir; bir
sapmanin hangi cevrimde basladi§i geriye

donik gorilebilir.

Z

Hurda atik degil, girdi

Yolluk ve dokim hurdasi kendi dongisinde
yeniden degerlendirilir; bilesim kontrolU bu

yuzden surekli yapilir.

Adana / Seyhan

Uretim tesisimiz
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=== BIiR IS BIZE GELDIGINDE

Yedi istasyon, tek sorumluluk

Asagidaki adimlarin hepsi kendi bGnyemizde yurir. Her istasyonun ¢iktisi bir sonrakinin girdisi olarak kayda alinir; bu
yuzden bir sapma oldugunda hangi adimda olustugu tartisma konusu olmaz.

01 Fizibilite

Modeli d6kime uygunluk agisindan okuyor, gerekiyorsa revizyon dneriyoruz. Bu adim Ucretsizdir.

02 kE=1) Simiilasyon

Yolluk, tahliye ve sogutma kararlari analizle veriliyor — kalip ¢eligi daha islenmeden.

03 Kalip imalati

Kalip kendi atélyemizde isleniyor; deneme dokimu ve devreye alma da bize ait.

04 4.0 pékiim

Soguk kamarali preste, proses parametreleri kayit altinda seri Gretim.

05 ,% Talash imalat

Yalniz kritik yUzeyler islenir; gereksiz baglama maliyeti pargaya yansimasin.

06 () Yiizey islem

Capak alma ve kumlamanin ardindan kromatlama, eloksal veya toz boya.

07 ]E Kontrol & Sevkiyat

Ol¢iim, gerekiyorsa sizdirmazlik ve réntgen; sonuclar pargayla birlikte raporlanir.

Numune onayindan seri Uretime gegis sUresi parcanin geometrisine ve kalip karmasikligina gére degisir; fizibilite gérismesinde birlikte

netlestiriyoruz.
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NE YAPABIiLiYORUZ

Hattin kapsadigi

KALIPHANE

[0

Kalip tasarimi ve simiilasyon

Ayrim duzlemi, cikma agilari, et kalinhgi
gegisleri ve itici yerlesimi belirlenir;
ardindan dolum ve katilagma analiziyle

yolluk, tahliye ve sogutma kararlari...

%

Kalip imalati

Kalip celigi isleme, montaj, deneme
dokimi ve devreye alma kendi
atolyemizde. Kalip devredeyken bakim,

revizyon ve yedek parca da bizde kalir.

!

Yiksek basinch dékiim

Soguk kamarali preslerde, proses

parametreleri kayit altinda seri dokim.

ince cidarli geometriler, entegre
sogutucu kanatlar ve magayla
olusturulan i¢ kanallar bu...

[d]

Talash imalat

Baglanti yUzeyleri, delikler ve disler
parcaya ozel fiksturlerde CNCile islenir.
Yalniz kritik yUzeyler islenir; gereksiz

baglama maliyeti parcaya yansimaz.

A

Yiizey islem

Capak alma ve kumlamanin ardindan
kromatlama, eloksal veya toz boya.
Yizey islem karari alasim ve tolerans
hesabiyla birlikte alinir, sonradan

eklenmez.
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Montaj ve sevkiyat

Talep edilirse rulman, burg, helicoil ve
conta montaji yapilir; parca hazir grup
olarak, 6lcim raporuyla birlikte sevk
edilir.

YETKINLIKLER
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HIZMETLER

Dokuz bashkta

Aluminyum yUksek basingli dokim hattini ve dokum kalibini ayni cati altinda yonetiyoruz.

Sorumluluk tek elde oldugu icin devreye alma suresi kisaliyor, sorun ¢iktiginda arada tedarikgi

olmuyor.

_élj.q Yuksek Basin¢h Aliiminyum
Dokum

"H] Kalip imalati
—F Capak Alma ve Yiizey Hazirhg
Kalite Kontrol ve Olgiim

[H1 Montaj ve Alt Montaj

434 Kalip Tasarimi ve Dolum
Simiilasyonu

é CNC Talagh imalat

3 (] Yiizey islem ve Kaplama

434 Tersine Miihendislik ve
Prototipleme
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4  Yiiksek Basingli Aliiminyum Dékiim

Soguk kamarali preslerde, ince cidarl ve boyutsal olarak kararli pargalarin

seri Uretimi.

Yiksek basingli aliminyum dékim, ergimis aluminyumun soguk kamarali
bir enjeksiyon presinde celik kalip bosluguna yiksek basingla itilmesi ve
basing altinda katilagtirlmasidir. Kilicaslan, Adana'daki tesisinde bu
yontemle ince cidarli, boyutsal olarak kararli ve seri Gretime uygun

aliminyum dokium pargalar Uretir. Kalibr da biz tasarlayip imal ettigimiz...

4.0 Kalip Tasarimi ve Dolum Simiilasyonu

Yolluk ve sogutma tasarimi, dolum-katilasma analizi ile ik denemeden

once dogrulanir.

Dokium kahbi tasarimi ve dolum similasyonu, bir aliminyum enjeksiyon
parcasinin kaderinin belirlendigi asamadir. Kilicaslan bu isi disariya
vermez: yolluk sistemini, sogutma devrelerini ve hava tahliyesini kendi
muhendislik ekibimiz tasarlar, dolum ile katilasmayi daha kalip celigi
kesilmeden bilgisayarda dogrulariz. Amag basit — ilk deneme
dokimiinden gikan...

Kalip imalat

Kalip geliginin islenmesinden deneme dékimine kadar tim adimlar kendi

binyemizde.

AlGminyum dokim kalibrimalati, tasarimi onaylanmis bir kalibin ¢elikten
cikarihp presde calisir hale getirilmesidir. Kiligaslan bu isi kendi
kaliphanesinde yapar: kalip ¢celiginin islenmesi, 1sil islemi, erozyonu,
montaji ve deneme dékUmu ayni ¢ati altindadir. Enjeksiyon kalibr Gretimi

ile dokim ayni yerde oldugu icin devreye alma sirecinde arada tedarikgi...
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¥ CNC Talagh imalat

D&kim sonrasi isleme, delik-dis operasyonlari ve yizey kalitesi gerektiren

yuzeyler.

CNC talagliimalat, d6kim haliyle tolerans disinda kalan yizeylerin, yatak
deliklerinin ve dis agilacak noktalarin isleme merkezlerinde son &lgisine
getirilmesidir. Kiligaslan bu operasyonlari kendi binyesinde yiritir;
doktugu pargayi islenmis, 6l¢ilmus ve kullanima hazir halde teslim eder.

DokiUm ile talagh imalat arasinda nakliye ve ikinci bir muhatap...

—F Capak Alma ve Yiizey Hazirhg

Kesme kalibi, otomatik capak alma ve kumlama ile kaplama dncesi yizey

hazirhg:.

Gapak alma ve yizey hazirhgi, dokim parcanin presden ¢iktigi halden
montaja veya kaplamaya hazir hale geldigi ara agamadir. Kiligaslan'da bu
adim gozle yapilan bir temizlik degil, tanimli bir operasyon zinciridir:
yolluk ve tagkanlarin ayrilmasi, ayrim izindeki capagin alinmasi, kenarlarin

yuvarlatilmasi ve yizeyin kaplamaya hazirlanmasi. Yiksek basingli...

=0 Yizey i§lem ve Kaplama

Kromatlama, eloksal ve toz boya sirecleri onayli tedarikgi agiyla yGritilor.

Aliminyum yizey islem ve kaplama, d6kim parcanin korozyona,
asinmaya ve dis ortama karsi korunmasi ile istenen gérinime
kavusturulmasi asamasidir. Kilicaslan bu siregleri onayl tedarikgi agiyla
yUritir; parcanin hazirligi, sevki, kabul kontrol ve nihai sorumlulugu
bizde kalir. Siz ayri bir kaplamaciyla muhatap olmazsiniz. Aliminyum

havayla temas ettiginde...
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[L] Kalite Kontrol ve Olgiim

CMM ile boyutsal 6l¢im, spektrometre ile alagim analizi, rontgenle

porozite kontrolU.

Dokum kalite kontrol, parcayi sevkiyattan hemen 6nce ayiklamak degil,
sapmayi olustugu istasyonda yakalamaktir. Kilicaslan'da kalite; dolum
similasyonuyla baslayan, kayitli proses parametreleriyle siren ve boyutsal
Ol¢im, alasim analizi, porozite kontrolu ile sizdirmazlik testiyle biten bir

zincirdir. Sonuclar parcayla birlikte raporlanir. Bir dokim...

4.0 Tersine Miihendislik ve Prototipleme

Mevcut parganin 3D taranmasi, model olusturulmasi ve seri dncesi

numune Uretimi.

Tersine mUhendislik, elinizde teknik resmi olmayan bir pargadan yola ¢ikip
onu yeniden Uretilebilir hale getirmektir. Kiligaslan, mevcut parcayi 3D
tarayarak sayisallastirir, dl¢ulerini dogrular, dokime uygun bir CAD modeli
olusturur ve seri ncesi numuneyi Uretir. Uretimi duran bir hatti yeniden

ayada kaldirmanin en kisa yolu genellikle budur. Tarama...

oo Montaj ve Alt Montaj

Rulman, burg, helicoil ve conta montajiyla parganin hazir grup olarak

sevki.

Alt montaj, dokim parganin tek basina degil, Uzerine takilmasi gereken
elemanlarla birlikte kullanima hazir bir grup olarak sevk edilmesidir.
Kiligaslan, doktUgu ve isledigi pargaya rulman, burg, helicoil, pim, conta ve
baglanti elemanlarint monte eder; siz hattinizda parga birlestirmekle degil,

Urin Gretmekle ugrasirsiniz. Bir dékim parcanin Uzerine...
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URUN GRUPLARI

Parcalarimizin

e

Otomotiv Dokum Parcalari

Otomotiv pargalarinda belirleyici olan tek bir 6l¢U dedil, ayni 6l¢iinin her parcada
tekrarlanmasidir. Kalip tasarimindan ¢ikma agilarina, dolum similasyonundan

sogutma kanallarinin yerlesimine kadar her karar bu tekrarlanabilirligi hedefler.

Motor ve aktarma organi govdelerinde sizdirmazlik, sasi ve sispansiyon
parcalarinda ise yUk tasiyan kesitlerin saglamligi 6nceliklidir. Elektrikli arag

bilesenlerinde bunlara isi yayma performansi eklenir...

Parcalar kaliptan ciktiktan sonra talash imalat, yizey islemleri ve kontrol
adimlarindan gecer; kritik kesitler ve baglanti delikleri 6l¢im takimlariyla

dogrulanr.

Elektrik & Elektronik Muhafazalar

Bir muhafaza govdesi Ug isi ayni anda yapar: igeriyi dig ortamdan yalitir, elektronigin
Urettigi 1siy1 disari tasir ve iletken gévdesiyle elektromanyetik ekranlama saglar.

Aliminyum dékim bu G¢UnU tek parcada birlestirir — ayri bir ekran sacina...

Conta kanallari, kapak yuzeyleri ve kablo rakor yuvalari dogrudan kalipta ¢6zlur. Isi
alici kanatlar govdenin bir pargasi olarak dékilur; kanat araligi ve yiksekligi,

parcanin ¢alisacadi ortamin hava akisina...

Sizdirmazlik isteyen govdelerde isleme sonrasi basing testi uygulanir; yizey islemi,

parcanin kullanilacagi ortamin korozyon kosullarina gore secilir.

Aydinlatma Armatur Govdeleri

LED armaturlerde isik kaynaginin dmrind belirleyen sey akim degil sicakliktir.
Govde, LED sUricisinin ve modilinin Urettidi i1styr alip disari vermek zorundadir;

bunu yapamayan bir armatir katalogundaki 6mri hicbir zaman géremez.

Dokim govde, 1s1 alici kanatlari, optik yuvasi, conta kanali ve montaj kulaklarini tek
parcada toplar. Sokak ve tinel armatirlerinde buna dig ortam dayanimi eklenir:

govde geometrisi su birikmesine izin...

Yizey islemi hem korozyon direnci hem de isima (emissivity) acisindan segilir —

koyu ve mat bir yizey, isiy1 parlak bir yizeyden daha iyi yayar.
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Beyaz Esya & Ev Aletleri

Beyaz esyada parg¢a, montaj hattinin hizina ayak uydurmak zorundadir. Yz binlerce
adette ayni 6l¢y, ayni yizey ve ayni montaj davranisi beklenir; tek bir parcanin

sapmas! hatti durdurur.

Motor ve pompa govdelerinde yatak yuvalarinin eksenden sapmamasi, mekanizma
parcalarinda ise hareketli yizeylerin sirtinme davranisi belirleyicidir. Gorinen

parcalarda dokim yuzeyi dogrudan son yuzey...

Seri Uretimde kalite, parca parca 6lgmekle degil sireci sabit tutmakla saglanir:

enjeksiyon parametreleri, kalip sicakhi§i ve ¢evrim siresi kayit altinda tutulur.

Makine & Endustriyel Parcalar

Endistriyel govdelerde parca, calisma 6mri boyunca basing ve titresimi birlikte
tasir. RedUktor ve disli kutusu govdelerinde yatak eksenlerinin korunmasi, pnématik

ve hidrolik gévdelerde ise i¢ kanallarin sizdirmamasi esastir.

Bu parcalarda tasarim, dokim ve talasli imalatin birlikte dUsUnGlmesini gerektirir:
islenecek yUzeyler igin pay birakilir, kanal gegisleri dolum yénine gore

konumlandirilir, kritik kesitlerde et kalinligt...

Basing taslyan govdeler isleme sonrasi sizdirmazlik testinden gecirilir; gerekli

gorilen kesitler tahribatsiz yontemlerle kontrol edilir.

Kalip & Takim

Bir dokum parcanin kalitesi kalipta belirlenir. Kalibi kendi tasarlayip imal etmek,
parcada bir sorun ¢iktiginda ¢6zimi baska bir firmanin takvimine birakmamak

demektir; revizyon ayni ¢ati altinda yapilir.

Tasarim, parcanin teknik resmiyle baslar: ayirma yizeyi, yolluk ve hava tahliye
kanallari, itici pim yerlesimi ve sogutma devresi birlikte kurgulanir. Dolum

simUlasyonu, kalip gelik haline gelmeden 6nce hava...

Enjeksiyon dokum kaliplarinin yaninda yergekimi (kokil) kaliplar ile parcanin
6lcUsUni hat Uzerinde dogrulayan kontrol mastarlari ve fikstirler de ayni atolyede

Uretilir.
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SEKTORLER

Parcalarimiz

Otomotivden aydinlatmaya, beyaz esyadan savunma sanayine kadar farkli sektorlere

aliminyum dokim parca Uretiyoruz. Her sektorin tolerans, test ve belgelendirme beklentisi

farkli; sureci ona gore kuruyoruz.

Otomotiv

Aydinlatma

KIMLER I¢IN URETIYORUZ

T

Elektrikli
Mobilite

Savunma &
Havacilik

$)

Beyaz Esya

Enerji

Elektrik &
Elektronik

Telekomiinikasyon

Mdusteri isimlerini ve proje gorsellerini bu sayfada yayimlamadan once ilgili firmalardan onay alinmasi gerekir. Bu yizden sayfa su an

sektor dizeyinde anlatim iceriyor; onayli referanslar panelden eklenebilir.

@ KILIGASLAN ALUMINIUM SOLUTIONS 07 - SEKTORLER

13



m—— KALITE YAKLASIMIMIZ

Kalite bir kontrol adimi degil, suirecin kendisi

Parcayi sonda ayiklamak yerine sapmayi olustugu istasyonda yakalamayi hedefliyoruz. Bunun pratik anlami su: kalite

6lcim masasinda degil, kalip tasariminda baglar. Bir toleransi taahhit ediyorsak onu 6lgen bir yontemimiz ve kaydi vardir;

6lcemedigimiz bir seyi taahhit etmeyiz.

mmm OLCUM VE TEST ALTYAPISI

Neyi nasil ol¢iiyoruz

Koordinat ol¢iim (CMM)

Boyutsal dogrulama ve 6l¢im raporu. Kritik dl¢iler igin

parcaya ozel kontrol plani hazirlanir.

%
il

Spektrometre

Optik emisyonla alagim bilesimi analizi. Hurda geri donisu

nedeniyle 6zellikle demir icerigi izlenir.

=

Rontgen kontrolii

YUk taslyan kesitlerde i¢ porozite ve ¢ekinti degerlendirmesi
— tahribatsiz.

== Sapma, olustugu istasyonda yakalanir — sonda

ayiklanmaz

== Kritik 6l¢Uler icin parcaya 6zel kontrol plani ve mastar

(=

Sizdirmazhk testi

Basing altinda calisan govdelerde hava veya sivi ile kagak
kontrolu.

== Her dokim partisinde alasim bilesimi analiz edilir

== Olcim raporu parcayla birlikte teslim edilir

@ KILICASLAN ALUMINIUM SOLUTIONS
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KALITE NEREDE BASLAR

Sapmayi onlemenin

Asagidaki sira bir kontrol listesi degil, kararlarin alinma sirasidir. Her adim bir 6ncekinin biraktig
riski kapatir; atlanan adim en sonda hurda olarak geri gelir.

Tasarim incelemesi

Et kalinligi dagilimi, ayrim dizlemi ve ¢ikma
agilar dokime uygunluk agisindan okunur.
Buradaki bir dUzeltme, sonraki bUtin

adimlarin yikinu hafifletir.

Deneme dokiimii

ilk parcalar kesitlenerek ve él¢ilerek
degerlendirilir; kabul kriteri seri Uretim
baslamadan yaziya doker.

Olciim ve test

Kontrol planinda yazil yéntemler uygulanir:
boyutsal 6l¢im, alasim analizi, gerekiyorsa
rontgen ve sizdirmazlik.

AR-GE

Dolum simiilasyonu

Hava sikismasi, soguk birlesme ve ¢ekinti riski
tastyan bolgeler kalip celigi islenmeden
gorilir. Deneme sayisi ve kalip revizyon
maliyeti burada diger.

Proses kaydi

Enjeksiyon hizi, kalip sicakligr ve ikinci faz
basinci kayit altindadir. Bir partide sapma
¢iktiginda hangi cevrimde basladigi geriye

doénUk gordlir.

izlenebilirlik

D6kum partisi, alasim analizi ve 6l¢im kaydi
parca Uzerinden geriye dogru izlenebilir.
Belgelendirme beklentisi yUksek sektorlerde

bu zincir teslimatin parcasidir.

Tersine muhendislik tarafinda, elimizde yalniz fiziksel numune olan pargalar 3D taranarak model haline

L e—

getirilir; ardindan dokime uygun bicimde yeniden tasarlanir. Bu, eski bir parcanin yedegini Gretmek kadar,

bagka yontemle Uretilen bir pargay! dokime tasimak icin de kullanilir.
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Teknik resminizi
gonderin, konusalim

Modeli dokime uygunluk acisindan okuyup gerekiyorsa revizyon dneriyoruz.
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